PREZYDENT MIASTA TORUNIA

          adres do doręczeń:

87-100 Toruń, ul. Grudziądzka 126 b


ZAŁĄCZNIK NR 1
do decyzji o środowiskowych uwarunkowaniach nr 10.2024 z dnia 28 marca 2024 r. znak: WAiB.6220.11.5.2023 AGW,

CHARAKTERYSTYKA PRZEDSIĘWZIĘCIA
Planowana inwestycja dotyczy prowadzenia działalności w zakresie zbierania oraz przetwarzania odpadów innych niż niebezpieczne, na działce nr 211 z obrębu 42, przy ul. Przy Lesie 4B w Toruniu, o łącznej powierzchni 1,2695 ha. Inwestor planuje prowadzenie działalności 
w istniejącej hali technologiczno-magazynowej. W instalacji prowadzony będzie proces R13, R12 oraz R3.
Odpady powstające w procesie przetwarzania odpadów przeznaczone będą do dalszego zagospodarowania w procesie recyklingu. Odpady poddawane będą procesowi płatkowania na miejscu (R3) lub regranulacji (R3). Odpady wysortowane o składzie nieodpowiadającym procesowi prowadzonemu w zakładzie będą przeznaczone do odsprzedaży do wykorzystania w procesach R1-R11 w instalacjach należących do kolejnych posiadaczy odpadów (R12). 

Metodą przetwarzania R12 jest ręczno-mechaniczne sortowanie odpadów, w celu przygotowania frakcji do dalszych procesów przetwarzania w zakładzie lub przez inne uprawnione podmioty.
Dla odpadów surowcowo czystych, wolnych od obcych zanieczyszczeń – końcowym etapem będzie płatkowanie lub regranulacja tworzywa (R3) – tworzywo będzie sprzedawane do bezpośredniej produkcji wyrobów gotowych (jako regranulat lub jednorodny płatek surowcowy). W ramach prowadzonego zakładu przetwarzania nie będą prowadzone procesy przetwarzania substancji niebezpiecznych. Odpady niebezpieczne oraz elementy zawierające niebezpieczne substancje, będą wyłącznie przekazywane innym podmiotom posiadającym stosowne zezwolenia na prowadzenie działalności w tym zakresie. 

Działalność będzie prowadzona w istniejącej hali produkcyjno – magazynowej o powierzchni zabudowy ok.  3600 m2 wraz z  pomieszczeniami socjalno – biurowymi oraz gospodarczymi, zlokalizowanymi w hali. 

Bilans terenu inwestycji będzie następujący:

· Powierzchnia  terenu  utwardzonego (parking, dojazdy, powierzchnie utwardzone, w tym pod wiatę)  -  6545 m²,
· Powierzchnia biologicznie czynna - ok. 2550 m2 (co stanowi ok. 20,1% powierzchni działki).
Łącznie powierzchnia przekształcona (budynek, infrastruktura, utwardzenia) wyniesie 
ok.  10145 m².
Na terenie przeznaczonym pod ww. działalność, przewiduje się wykonywanie prac instalacyjnych, związanych z  montażem linii do przetwarzania wewnątrz istniejącej hali produkcyjno-magazynowej, w skład której wchodzić będą: 

· waga (w celu ustalenia wagi odpadów przyjmowanych do przetwarzania),
· kruszarki do rozdrabniania tworzyw sztucznych,
· wanny flotacyjne - mycie i wstępna separacja,
· wirówka - odwirowanie z nadmiaru wody,
· suszarki bębnowe,
· linia separacyjna - oddzielanie różnych rodzajów tworzywa,
· mieszalnik,
· linia do regranulacji.

oraz inne maszyny i urządzenia włączane do instalacji  w ramach ewaluacji procesu – dostosowania do potrzeb rynku i nowoczesnych dostępnych rozwiązań.

Dla odpadów surowcowo czystych, wolnych od obcych zanieczyszczeń – końcowym etapem będzie płatkowanie lub regranulacja tworzywa (R3) – płatkowane tworzywo będzie wykorzystywane do bezpośredniej produkcji folii – przez nabywców surowca. 

Przewiduje się następujące procesy:

· ważenie odpadów,
· przygotowanie odpadów (ręczne usuwanie zanieczyszczeń, np. kamieni, elementów metalowych itp.),
· rozdrabnianie tworzyw sztucznych w kruszarkach,
· mycie i wstępna separacja w wannach flotacyjnych,
· odwirowanie z nadmiaru wody,
· suszenie w suszarkach bębnowych,
· oddzielanie różnych rodzajów tworzywa - linia separacyjna,
· mieszanie w mieszalniku,
· regranulacja - linia do regranulacji.

W wyniku procesu przetwarzania odpadów przyjętych na instalację, będą powstawały odpady z przetwarzania odpadów. Wielkość emisji – do 50 000 Mg odpadów/rok łącznie. Odpady wytwarzane będą powstawały w losowych proporcjach – w zależności od zawartości surowców wtórnych 
w strumieniu przyjmowanym.

Działalność zakładu, będzie prowadzona w godzinach dziennych (wstępnie założono 7.00-19.00) 7 dni w tygodniu.

Proponowany wariant inwestycji pozwala na prowadzenie działalności bez znaczącego wpływu na otoczenie (sortowanie, przetwarzanie wewnątrz hali) oraz techniki ręcznego sortowania surowców wtórnych pozwalającego na pełną kontrolę jakości odzyskiwanych surowców.
W poniższej tabeli przedstawiono kody poszczególnych rodzajów odpadów i ich ilości poddawanych przetwarzaniu.
	Lp.
	Kod odpadu
	Rodzaj odpadu
	Ilość Mg/rok

	1
	2
	3
	6

	1. 
	02 01 04
	Odpady tworzyw sztucznych
	50 000

	2. 
	07 02 13
	Odpady tworzyw sztucznych
	50 000

	3. 
	07 02 99
	Inne niewymienione odpady
	50 000

	4. 
	12 01 05
	Odpady z toczenia i wygładzania tworzyw 
	50 000

	5. 
	15 01 02
	Opakowania z tworzyw sztucznych
	50 000

	6. 
	15 01 06
	Zmieszane odpady opakowaniowe
	50 000

	7. 
	16 01 19 
	Tworzywa sztuczne
	50 000

	8. 
	17 02 03
	Tworzywa sztuczne
	50 000

	9. 
	17 06 04
	Materiały izolacyjne inne niż w mienione w 17 06 Ol i 17 06 03
	50 000

	10. 
	19 12 04
	Tworzywa sztuczne i guma
	50 000

	11. 
	20 01 39
	Tworzywa sztuczne
	50 000


W poniższej tabeli przedstawiono rodzaje odpadów i ich ilości przewidziane do wytworzenia w związku z działalnością zakładu.
	Lp.
	Kod odpadu
	Rodzaj odpadu
	Ilość

(Mg/rok)
	Podstawowy skład chemiczny [image: image1.jpg]


i właściwości
	Miejsce i sposób magazynowania odpadów

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	Odpady wytwarzane w wyniku prowadzenia działalności – poza instalacją

	1. 
	15 01 01
	Opakowania z papieru i tektury
	5 000
	celuloza, węglowodory; brak właściwości niebezpiecznych
	wewnątrz hali lub pod wiatą zewnętrzną - w balikach lub w big-bagach, w kontenerach lub pojemnikach. Sporadycznie luzem.

	2. 
	15 01 02
	Opakowania z tworzyw sztucznych
	5 000
	węglowodory; brak właściwości niebezpiecznych
	wewnątrz hali lub pod wiatą zewnętrzną - w balikach lub w big-bagach, w kontenerach lub pojemnikach. Sporadycznie luzem.

	3. 
	15 01 06
	Zmieszane odpady opakowaniowe
	3 000
	Mieszanina materiałów – celulozy, aluminium, tworzyw sztucznych
	wewnątrz hali lub pod wiatą zewnętrzną - w balikach lub w big-bagach, w kontenerach lub pojemnikach. Sporadycznie luzem.

	Odpady wytwarzane w wyniku przetwarzania – w tym z wanien flotacyjnych i separacji na sucho

	4. 
	19 12 01
	Papier i tektura
	3 000
	celuloza, węglowodory; brak właściwości niebezpiecznych
	wewnątrz hali lub pod wiatą zewnętrzną - w balikach lub w big-bagach, w kontenerach lub pojemnikach. Sporadycznie luzem.

	5. 
	19 12 02
	Metale żelazne
	3 000
	metale żelazne; brak właściwości niebezpiecznych
	wewnątrz hali lub pod wiatą zewnętrzną - w balikach lub w big-bagach, w kontenerach lub pojemnikach. Sporadycznie luzem.

	6. 
	19 12 03
	Metale nieżelazne
	3 000
	metale nieżelazne; brak właściwości niebezpiecznych
	wewnątrz hali lub pod wiatą zewnętrzną - w balikach lub w big-bagach, w kontenerach lub pojemnikach. Sporadycznie luzem.

	7. 
	19 12 04
	Tworzywa sztuczne i guma
	5 000
	metale, węglowodory, węgiel, siarka; brak właściwości niebezpiecznych
	wewnątrz hali lub pod wiatą zewnętrzną - w balikach lub w big-bagach, w kontenerach lub pojemnikach. Sporadycznie luzem.

	8. 
	19 12 05
	Szkło
	1 000
	dwutlenek krzemu, węglan sodu, węglan wapnia, pigmenty; brak właściwości niebezpiecznych
	wewnątrz hali lub pod wiatą zewnętrzną - w balikach lub w big-bagach, w kontenerach lub pojemnikach. Sporadycznie luzem.

	9. 
	19 12 07
	Drewno inne niż w mienione w 19 12 06
	1 000
	celuloza, hemiceluloza, lignina; brak właściwości niebezpiecznych
	wewnątrz hali lub pod wiatą zewnętrzną - w balikach lub w big-bagach, w kontenerach lub pojemnikach. Sporadycznie luzem.

	10. 
	19 12 08
	Tekstylia
	1 000
	węglowodory; brak właściwości niebezpiecznych
	wewnątrz hali lub pod wiatą zewnętrzną - w balikach lub w big-bagach, w kontenerach lub pojemnikach. Sporadycznie luzem.

	11. 
	19 12 09
	Minerały (np. piasek, kamienie)
	1 000
	minerały glebowe np. kalcyt, dolomit, apatyt; brak właściwości niebezpiecznych
	wewnątrz hali lub pod wiatą zewnętrzną - w balikach lub w big-bagach, w kontenerach lub pojemnikach. Sporadycznie luzem.

	Odpady wytwarzane w związku z utrzymaniem instalacji w sprawności.

	12. 
	06 03 14
	Sole i roztwory inne niż wymienione w 0603 11 i 06 03 13
	500
	Roztwór wody z solą – głównie NaCl – zanieczyszczony drobinami tworzyw sztucznych i minerałów
	Na zewnątrz w betonowym zbiorniku prefabrykowanym – z izolacją bitumiczną

	13. 
	13 01 10*
	Mineralne oleje hydrauliczne niezawierające związków chlorowcoorganicznych
	2,00
	węglowodory; stan skupienia: ciekły, właściwości: łatwopalne, szkodliwe
	szczelny, zamykany pojemnik wewnątrz hali. 

- wyznaczone miejsce na magazyn odpadów niebezpiecznych.

	14. 
	13 01 11*
	Syntetyczne oleje hydrauliczne
	2,00
	węglowodory; stan skupienia: ciekły, właściwości: łatwopalne, szkodliwe
	szczelny, zamykany pojemnik wewnątrz hali. 

- wyznaczone miejsce na magazyn odpadów niebezpiecznych.

	15. 
	15 01 10*
	Opakowania zawierające pozostałości substancji niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone
	2,50
	Tworzywa sztuczne — polimery węglowodorów, metale (głównie stal) zanieczyszczone głównie mieszaninami płynnych węglowodorów; stan skupienia:

stały , właściwości: szkodliwe
	szczelny, zamykany pojemnik wewnątrz hali. 

- wyznaczone miejsce na magazyn odpadów niebezpiecznych.

	16. 
	15 01 11*
	Opakowania z metali zawierające niebezpieczne porowate elementy wzmocnienia konstrukcyjnego (np. azbest), włącznie z pustymi pojemnikami ciśnieniowymi
	2,50
	metale (głównie stal) zanieczyszczone głównie mieszaninami płynnych węglowodorów, stan skupienia: stały, właściwości: łatwopalne, szkodliwe
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	szczelny, zamykany pojemnik wewnątrz hali. 

- wyznaczone miejsce na magazyn odpadów niebezpiecznych. 

	17. 
	15 02 02*
	Sorbenty, materiały filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujęte w innych grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, ścierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi n . PCB
	5,00
	tworzywa sztuczne — polimery węglowodorów, naturalne włókna, zanieczyszczone głównie mieszaninami płynnych i półpłynnych węglowodorów; stan skupienia: stały, właściwości: szkodliwe
	szczelny, zamykany pojemnik wewnątrz hali. 

- wyznaczone miejsce na magazyn odpadów niebezpiecznych.

	18. 
	19 09 99
	Inne niewymienione odpady – z procesu uzdatniania wody do celów przemysłowych
	500
	Szlam z drobin tworzyw sztucznych z wytrąceniami mineralnymi – brak intensywnego zapachu
	Zbierany bezpośrednio z dna zbiornika na zużytą solankę – przed przekazaniem do dalszego zagospodarowania – na pojazd typu „łódka” lub w postaci wilgotnej – magazynowany w big-bagu na betonowej posadzce wewnątrz hali


Odpady powstające w wyniku przetwarzania odpadów będą czasowo magazynowane 
w obrębie wyznaczonych miejsc magazynowania odpadów.

Odpady powstające w wyniku eksploatacji instalacji – będą magazynowane w odrębnym miejscu magazynowania odpadów wyznaczonym wewnątrz hali.

Odpady posortowane, posegregowane surowcowo będą sukcesywnie transportowane do kolejnych posiadaczy. Przedmiotowa działalność będzie częściowo stanowiła zabezpieczenie surowcowe dla zakładu produkcyjnego prowadzonego w innej lokalizacji. Działalność będzie stanowiła samodzielny zakład produkcji surowców z recyklingu. Recyklaty o określonych parametrach będą sprzedawane jako pełnowartościowe surowce do produkcji.

Wyłącznie część odpadów (balast) – trafi do unieszkodliwiania przez składowanie lub do zakładów zajmujących się przygotowaniem paliw alternatywnych. 

Odpady w momencie uzbierania ilości transportowych będą przekazywane kolejnemu posiadaczowi. W pierwszej kolejności będą przekazywane do podmiotów zajmujących się recyklingiem wyodrębnionych surowców wtórnych. 

Jeżeli będzie to ekonomicznie uzasadnione – odpady będą przekazywane kolejnemu posiadaczowi prowadzącemu zbieranie odpadów.
Odpad solanki oraz szlamu będzie przekazywany do utylizacji do zakładu posiadającego stosowne zezwolenie na zagospodarowanie tego odpadu.
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