PREZYDENT MIASTA TORUNIA

          adres do doręczeń:

87-100 Toruń, ul. Grudziądzka 126 b
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CHARAKTERYSTYKA PRZEDSIĘWZIĘCIA
W związku z realizacją przedmiotowej inwestycji planuje się utworzenie punktu przetwarzania odpadów budowlanych, rozbiórkowych i wielkogabarytowych. Planuje się, na działce numer 15/6 i części działki 15/29 z obrębu 45 Toruń, wydzielenie miejsca pod planowane urządzenia technologiczne, miejsce na kontener socjalno-biurowy, wagę samochodową oraz miejsce do magazynowania odpadów przewidzianych do przetworzenia oraz odpadów wytwarzanych. Planuje się utwardzenie tego terenu – powierzchnia planowana do utwardzenia to około 8 147 m2. Na pozostałej części działki numer 15/29 (teren o powierzchni około 11 319 m2) wydzielony zostanie teren do magazynowania wyrobu gotowego.
Na poniższej mapie przedstawiono planowane zagospodarowanie terenu
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Odpady przeznaczone do przetworzenia zostaną poddane procesom odzysku R3, R5 i R12. Wyselekcjonowane, wstępnie oczyszczone odpady gruzu trafiają do kruszarki, w której następuje ich rozdrobnienie do odpowiedniej granulacji tj. przetworzenie na materiał wykorzystywany do celów budowlanych – jako kruszywo drogowe, budowlane lub do wykorzystania na składowiskach odpadów. W wyniku przeprowadzonego procesu recyklingu powstanie kruszywo – produkt o określonej normie technicznej, spełniający wymagania techniczne dla wyrobów budowlanych oraz wymagania określone w przepisach i w normach mających zastosowanie do produktu budowlanego. Przeprowadzony proces odzysku prowadzić będzie do utraty statusu odpadów.

Dodatkowo planuje się prowadzić proces przetwarzania polegający na rozdrabnianiu odpadów wielkogabarytowych, w wyniku, którego powstawać będą odpady m.in. metali, drewna, szkła. Powstawać będą też odpady, z których produkuje się tzw. paliwa alternatywne – pre-RDF, czyli wysokokaloryczne frakcje odpadów, które powstają podczas mechanicznego przetwarzania odpadów komunalnych. Frakcje te zawierają niewydzielone wcześniej surowce tj. tworzywa sztuczne czy tekstylia. Odpady te będą kwalifikowane pod kodem 19 12 10 lub 19 12 12 i będą przekazywane do spalarni w celu odzysku metodą R1.
Do procesu przetwarzania planuje się wykorzystanie zespołu urządzeń, w skład których będzie wchodzić m.in. rozdrabniacz, posiadający sita warunkujące finalny rozmiar przetwarzanego materiału. Dodatkowo urządzenie będzie posiadało separator magnetyczny, który umożliwia usunięcie ze strumienia finalnej frakcji elementów ferromagnetycznych, które nie zostały oddzielone podczas rozdrabniania pierwszego stopnia. Kolejnym urządzeniem będzie kruszarka posiadająca regulację szczeliny kruszenia co umożliwia łatwe i szybkie dostosowanie maszyny do pracy z różnymi materiałami. Urządzenie posiadać będzie system wstępnego odsiewu drobnej frakcji, co poprawia jakość kruszenia.
Proces odzysku przedstawiać się będzie następująco:

· etap I – ważenie i magazynowanie selektywnie przyjętych odpadów w boksach magazynowych,
· etap II: 

odpady wielkogabarytowe – przy pomocy ładowarki będą ładowane do rozdrabniacza wyposażonego w separator metali ferromagnetycznych. Po przetworzeniu powstaną odpady metali i odpad zmieszany w skład którego wejdą drewno, tkaniny, tworzywa sztuczne – preRDF przeznaczony do odzysku termicznego,

odpady budowlane – gruz – wstępne wysegregowanie ręczne lub chwytakiem ładowarki, drewna  i dużych elementów metalowych. Drewno będzie dalej przetworzone na rozdrabniaczu, metale magazynowane do przekazania bez dalszego przetwarzania na terenie zakładu,

· etap III – gruz będzie przetwarzany na kruszarce, w pierwszym etapie zostanie usunięta z odpadów najdrobniejsza frakcja nieużytkowa poprzez odsianie (do 1 cm), następnie na reparatorze magnetycznym zostaną wyłapane elementy metali ferromagnetycznych, dalej będą pracowały sita odsiewające frakcję 1-3 cm, kolejne dla frakcji 3-5 cm i na końcu pozostanie frakcja powyżej 5 cm. Ilość sit i ich rozmiary mogą być różne w zależności od zapotrzebowania na dane frakcje kruszywa.

Poszczególne frakcje kruszywa będą magazynowane selektywnie. Każda partia materiału będzie poddana, w laboratorium zewnętrznym lub zakładowym, badaniom jakości pod kątem spełnienia norm budowlanych.
Planowana wydajność urządzeń do przetwarzania odpadów będzie wynosić: 

· Rozdrabniacz – 2 Mg/h;
· Kruszarka – 10 Mg/h.

Planowana roczna ilość odpadów do przetworzenia wynosić będzie 40 000 Mg.
W poniższej tabeli przedstawiono zestawienie rodzajów i ilości odpadów przewidzianych do przetwarzania w skali roku.

	Kod odpadu
	Rodzaj odpadu
	Ilość odpadów przetwarzanych w skali roku [Mg]

	17 01 01
	Odpady betonu oraz gruz betonowy z rozbiórek i remontów
	40 000

	17 01 02
	Gruz ceglany
	40 000

	17 01 03
	Odpady innych materiałów ceramicznych i elementów wyposażenia
	40 000

	17 01 07
	Zmieszane odpady z betonu, gruzu ceglanego, odpadowych materiałów ceramicznych i elementów wyposażenia inne niż wymienione w 17 01 06
	40 000

	17 01 80
	Usunięte tynki, tapety, okleiny itp.
	40 000

	17 01 81
	Odpady z remontów i przebudowy dróg
	40 000

	17 01 82
	Inne niewymienione odpady
	40 000

	20 03 07
	Odpady wielkogabarytowe
	40 000


Miejsce, w którym magazynowane będą odpady zostało przedstawione na mapie 
z planowanym zagospodarowaniem terenu. Odpady przewidziane do przetworzenia jak i odpady powstające w procesie przetwarzania odpadów będą magazynowane na utwardzonym terenie na części działki numer 15/29. Powierzchnia przeznaczona na magazynowanie odpadów wynosi 2 455 m2, 
z czego dla odpadów przewidzianych do przetworzenia wydzielono obszar o powierzchni około 
1 455 m2, a dla odpadów wytwarzanych około 1000 m2.

Odpady przewidziane do przetworzenia będą magazynowane luzem w wydzielonych boksach na terenie utwardzonym. Natomiast odpady wytwarzane w procesie przetwarzania odpadów będą magazynowane w szczelnych kontenerach. Miejsca magazynowania odpadów zostaną wyznaczone tak aby:

· był łatwy i dogodny dostęp do magazynowanych odpadów,

· było zapewnione bezpieczeństwo zdrowia i życia pracowników podczas prowadzenia prac związanych z magazynowanymi odpadami,

· sposób magazynowania odpadów nie zakłócał normalnego funkcjonowania terenu,

· wielkość miejsc magazynowania (pojemność) była dostosowana do ilości odpadów planowanych do magazynowania jednorazowo w tym samym czasie.

Magazynowane odpady nie będą zanieczyszczone substancjami ropopochodnymi ani też innymi niebezpiecznymi substancjami.

Odpady magazynowane będą zgodnie z przepisami ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (tekst jednolity Dz. U. z 2023 r., poz. 1587 ze zmianami), a także Rozporządzenia Ministra Klimatu z dnia 11 września 2020 r. w sprawie szczegółowych wymagań dla magazynowania odpadów (Dz. U. z 2020 r., poz. 1742).

Odpady będą magazynowane w zależności od rodzaju: w pryzmach, kontenerach w wyznaczonym miejscu, na utwardzonym podłożu w sposób uniemożliwiający ich kontakt z gruntem. 

Poszczególne miejsca magazynowania odpadów będą posiadać stosowne oznaczenia, określające co najmniej kod odpadu, czytelne i odporne na warunki atmosferyczne.

Wielkość miejsc magazynowania oraz sposób magazynowania odpadów zostały wyznaczone w sposób uwzględniający rodzaj i masę magazynowanych odpadów w danym okresie. 

Na teren przedsięwzięcia wstęp będą miały jedynie uprawnione osoby.

Magazynowanie odpadów będzie odbywać się w sposób zabezpieczający przed rozprzestrzenianiem się poza wyznaczone miejsca magazynowania (poprzez właściwe i selektywne magazynowanie odpadów w pryzmach, kontenerach).

Odpady metali magazynowane będą w metalowych kontenerach które będą zabezpieczać środowisko przed ewentualnym powstawaniem odcieków. Ponadto odpady metali nie będą zanieczyszczone substancjami ropopochodnymi, w związku z tym nie planuje się stosowania dodatkowych zabezpieczeń związanych z odprowadzaniem czy oczyszczaniem odcieków. 

Magazynowanie odpadów będzie się odbywało w sposób niepowodujący wtórnego zanieczyszczenia i negatywnego oddziaływania na środowisko.

Planowana ilość zatrudnionych pracowników – 4. Zakład będzie pracował 5 dni w tygodniu wyłącznie w porze dziennej (6:00-22:00), maksymalnie przez 16 h/dobę.
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