PREZYDENT MIASTA TORUNIA

          adres do doręczeń:

87-100 Toruń, ul. Grudziądzka 126 b


ZAŁĄCZNIK NR 1
do decyzji o środowiskowych uwarunkowaniach nr 2/2024 z dnia 09 stycznia 2024 r. znak: WAiB.6220.11.9.2023 AGW, akta: 64/V/95 (12)
CHARAKTERYSTYKA PRZEDSIĘWZIĘCIA
Głównym celem planowanego przedsięwzięcia jest modernizacja i rozbudowa zakładu należącego do Miklan–Ryza Michał Michalski, Łukasz Michalski Sp. z o.o. umożliwiająca zwiększenie ilości przetwarzanych odpadów co w konsekwencji umożliwi zwiększenie produkcji artykułów gospodarstwa domowego, toaletowych, sanitarnych oraz innych wyrobów z papieru 
i tektury. Zwiększenie mocy przerobowych (zwiększenie ilości przetwarzanych odpadów) oraz zwiększenie produkcji wyrobów z papieru i tektury, uzyskiwanego z przetwórstwa odpadów (głównie makulatury) lub produkowanych z celulozy zostanie uzyskane przez zamontowanie specjalistycznej maszyny do produkcji wytłaczanek typu "Holder" o wydajności maksymalnej 20 Mg/dobę oraz zmodernizowanie linii do produkcji papieru toaletowego i ręczników o wydajności maksymalnej 
80 Mg/dobę, co jest związane z koniecznością przetworzenia odpadów w ilości równej 137 Mg/dobę, co zostanie osiągnięte przez pełne wykorzystanie istniejącej linii do przetwarzania odpadów.
Projektowane przedsięwzięcie zlokalizowane będzie na terenie istniejącego zakładu Miklan–Ryza Michał Michalski, Łukasz Michalski Spółka z ograniczoną odpowiedzialnością na terenie działek nr: 39/1, 85/8, 85/15, 96/1, 85/9 obręb 45 przy ul. Płaskiej 18 w Toruniu, o łącznej powierzchni 1,2988 ha, z czego teren zabudowany to 3902 m2, tereny utwardzone to 8018 m2 a tereny biologicznie czynne to 1068 m2.
Planowane przedsięwzięcie obejmować będzie: 

· zbieranie odpadów;
· przetwarzanie odpadów; 
· produkcję artykułów gospodarstwa domowego, toaletowych, sanitarnych oraz innych wyrobów 
z papieru i tektury.
W chwili obecnej Miklan–Ryza Michał Michalski, Łukasz Michalski Sp. z o.o. prowadzi instalacje do przetwarzania odpadów, zajmuje się także produkcją artykułów gospodarstwa domowego, toaletowych, sanitarnych oraz innych wyrobów z papieru i tektury. Ze względu na planowane zwiększenie ilości przetwarzanych odpadów z 15000 Mg/rok do 50000 Mg/rok (nastąpi zwiększenie ilości przetwarzanych odpadów o 96 Mg/dobę) konieczne jest uzyskanie decyzji 
o środowiskowych uwarunkowaniach. Nastąpi także wzrost ilości wyprodukowanych artykułów gospodarstwa domowego, toaletowych, sanitarnych oraz innych wyrobów z papieru i tektury (nastąpi wzrost produkcji wyrobów z papieru i tektury o 74 Mg/dobę) i w tym przypadku jest konieczne uzyskanie decyzji o środowiskowych uwarunkowaniach oraz uzyskanie pozwolenia zintegrowanego ponieważ ilość wyprodukowanych wyrobów z papieru lub tektury będzie przekraczać 20 Mg/dobę zgodnie z zapisami punktu 6 podpunkt 1 b (instalacje do produkcji papieru lub tektury o zdolności produkcyjnej ponad 20 ton na dobę) załącznika do rozporządzenia Ministra Środowiska z dnia 
27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajów instalacji mogących powodować znaczne zanieczyszczenie poszczególnych elementów przyrodniczych albo środowiska jako całości (Dz. U. z 2014 r., poz. 1169).
W obiektach i na terenie istniejącego zakładu znajdują się następujące instalacje oraz urządzenia:

· Linia do rozwłókniania o wydajności maksymalnej 137 Mg/dobę;
· Linia do produkcji papieru toaletowego i ręczników o wydajności maksymalnej 20 Mg/dobę;
· Prasa do odwadniania osadów;
· Kocioł parowy ER-125 z systemem odpylania;
· Waga samochodowa 60 Mg.
W ramach planowanego przedsięwzięcia nie powstaną nowe obiekty budowlane, zostanie zamontowana linia  do produkcji wytłaczanek typu "Holder" w istniejącym budynku magazynowym, tym samym nastąpi zmiana sposobu użytkowania obiektu na obiekt produkcyjno-magazynowy. Pozostałe obiekty pozostaną bez zmian.

Projektowane przedsięwzięcie dotyczyć będzie przetwarzania odpadów oraz produkcji artykułów gospodarstwa domowego, toaletowych, sanitarnych oraz innych wyrobów z papieru 
i tektury będących produktem końcowym powstającym z przetwarzanych odpadów. Zamiennie do produkcji artykułów gospodarstwa domowego, toaletowych, sanitarnych oraz innych wyrobów 
z papieru i tektury będzie wykorzystywana celuloza.
W ramach przetwarzania odpadów maksymalna łączna masa wszystkich rodzajów odpadów, które w tym samym czasie mogą być magazynowane, nie może przekroczyć połowy maksymalnej łącznej masy wszystkich rodzajów odpadów, które mogą być magazynowane w okresie roku, określonej w zezwoleniu na zbieranie odpadów lub zezwoleniu na przetwarzanie odpadów lub pozwoleniu na wytwarzanie odpadów uwzględniającym zbieranie lub przetwarzanie odpadów.
W tabeli zostały zestawione rodzaje i ilości odpadów przewidzianych do przetwarzania.

	Kod
	Rodzaje odpadu
	Maksymalna masa poszczególnych rodzajów odpadów które mogą być magazynowane w okresie roku [Mg]*
	Maksymalna masa poszczególnych rodzajów odpadów i maksymalnej łącznej masy wszystkich rodzajów odpadów, które w tym samym czasie mogą być magazynowane [Mg]

	03 03 08
	Odpady z sortowania papieru i tektury przeznaczone do recyklingu
	50000 
	500

	15 01 01
	Opakowania z papieru i tektury 
	50000 
	

	15 01 05
	Opakowania wielomateriałowe 
	50000 
	

	19 12 01
	Papier i tektura
	50000 
	

	19 12 01
	Papier i tektura
	50000 
	

	Łącznie
	50000
	


*-podane w tabeli powyżej wielkości dla poszczególnych rodzajów (kodów), należy traktować jako ilości maksymalne, możliwe do przetworzenia. W praktyce udział poszczególnych rodzajów odpadów będzie zróżnicowany i będą ściśle związany z proporcjami odpadów różnych typów, jakie dotrą do zakładu od dostawców, suma wszystkich przetwarzanych odpadów nie przekroczy 50000 Mg/rok. 
Proces produkcyjny będzie prowadzony w systemie ciągłym przez 365 dni w roku, czyli 8760 godzin w roku. Na terenie istniejącego zakładu po modernizacji będzie zatrudnionych docelowo ok. 80 pracowników.
Surowcem do produkcji tamboru (półprodukt otrzymywany z przetwarzania odpadów typu makulatura) są odpady pochodzące z punktów selektywnej zbiórki odpadów lub firm handlowych 
i produkcyjnych. Odpady po dostarczeniu do zakładu będą magazynowane na utwardzonym placu lub magazynie przeznaczonym do magazynowania odpadów. Następnie zostaną poddane segregacji ręcznej. W jej wyniku w przypadku zanieczyszczeń typu drewno, metale, tworzywa sztuczne zostaną one oddzielone i przekazane do odzysku innym podmiotom gospodarczym. 

Do przetwarzania odpadów zostanie wykorzystana istniejąca linia do rozwłókniania 
o wydajności maksymalnej 137 Mg/dobę. W ramach przetwarzania odpadów są kolejno wykonywane następujące procesy:

· pozyskanie materiałów i surowców do produkcji;
· zakup materiałów i środków chemicznych do, produkcji;
· przyjęcie odpadów;
· kontrola wilgotności i ocena zapachu;
· magazynowanie;
· transport do rozwłókniacza (hydropulper);
· rozdęcie drutów spinających bele;
· pobranie wody do hydropulpera;
· zasyp odpowiedniej ilości surowca do rozdrabniacza;
· rozwłóknianie makulatury;
· dodanie podchlorynu sodu do dezynfekcji;
· automatyczne opróżnienie hydropulpera z masy;
· oczyszczanie resztek masy pozostałości (odpad 03 03 07);
· odrzucenie resztek - odpadu poprodukcyjnego z cząstkami stałymi powyżej 4,5 mm;
· transport pulpy do kadzi magazynowych (kadź buforowa i kadź maszynowa w cyrkulacji);
· regulacja stężenia masy za pomocą wody w pompie mieszalnej;
· transport pulpy na hydrocyklony;
· oczyszczania z zanieczyszczeń, drobne poniżej 4.5 mm (piasek, szkło) zanieczyszczenia stałe ciężkie;
· transport do sortowników odśrodkowych;
· oczyszczanie z zanieczyszczeń lekkich, barwniki, tworzywa sztuczne i nierozwłóknione części makulatury;
· transport do maszyny papierniczej;
· suszenie z użyciem wysokiej temperatury;
· nawijanie tamboru;

Przerób makulatury odbywa się w systemach zintegrowanych z papierniami. Niezależnie od wybranej linii technologicznej recyklingu makulatury, wyróżnić możemy podstawowe stadia procesu przerobu papieru:
· Magazynowanie.

Zebrana makulatura trafia do papierni luzem lub w postaci beli. Na miejscu zostaje ona rozpakowana i umieszczona w magazynie.

· Rozwłóknianie.

W rozwłókniaczu papier, którego głównym urządzeniem jest hydropulper zostaje wymieszany z wodą obiegową (cały proces odbywa się w hydropulperze) i rozdzielony na włókna makulaturowe. Na tym etapie do przerabianej makulatury dodaje się często związki chemiczne wspomagające proces dezynfekcji masy makulaturowej. Masa makulaturowa zostaje także poddana wstępnemu oczyszczaniu. W zależności od rodzaju makulatury oraz planowanego produktu końcowego, stosowane są różne sposoby rozwłókniania niskostężeniowe lub wysokostężeniowe.

· Mechaniczne usuwanie zanieczyszczeń.

Na tym etapie recyklingu makulatury niezbędne jest użycie specjalnie przygotowanych sit 
i hydrocyklonów, do których przepompowana zostaje z rozwłókniacza wodna zawiesina włókien celulozowych. W celu usunięcia zanieczyszczeń z masy makulaturowej wykorzystuje się naturalne różnice fizyczne między zanieczyszczeniami, wodą i włóknami celulozowymi. Po oddzieleniu zanieczyszczeń ciężkich (piasku, zszywaczy, spinek, etc.) otrzymana masa zostaje rozcieńczona 
i poddana sortowaniu właściwemu na sortownikach.
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